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Unsere Druck- und Presskolben für hydraulische Pressensysteme kommen im Bereich der Me-

tallumformung, in Holzwerkstoffanlagen sowie in der Kunststoff- oder Gummiverarbeitung zum 

Einsatz. Wir fertigen Kolben für alle namhaften Pressenhersteller bis zu einem Fertiggewicht von 

70 Tonnen. Die Kolben werden sowohl hohl als auch massiv gefertigt, können mit Längs- oder 

Querbohrungen versehen oder nach sonstigen kundenspezifischen Wünschen bearbeitet werden. 

Zu unserem Fertigungsprogramm gehören des Weiteren sogenannte Differential-Kolben. Ein be-

sonderes Formverfahren ermöglicht es, die Kolben so zu gießen, dass der Kolbenkopf grau erstarrt, 

wohingegen der gegen Kokille gegossene Schaft aus Hartguss gebildet wird. Somit kann der „wei-

che“ Kopf problemlos mit Nuten für Kolbenringe versehen werden.

UNSERE QUALITÄT 
HAT TRADITION
- SEIT 1820

IRLE ROLLS steht für über 190 Jahre Erfahrung, technologische 

Kompetenz und kontinuierliche Forschung und Entwicklung in der 

Produktion von Gussprodukten.

Die traditionell und konsequent enge Zusammenarbeit mit 

Maschinenbauern und Anlagebetreibern hat IRLE ROLLS zu einem 

innovativen Technologieführer gemacht.



WERKSTOFFE

Hartguss in den IRLE ROLLS Qualitäten K 30 und K 40, mit einer 

Oberflächenhärte von 450 - 550 HV hat sich für die Herstellung von 

Kolben sehr gut bewährt. 

Während die „weiß“ erstarrte, harte Kolbenoberfläche den ver-

schleißfesten Teil bildet, ist das „grau“ erstarrte Kernmaterial der 

Festigkeitsträger des Kolbens. 

Für besondere Zwecke fertigen wir auch Kolben aus Sphäroguss 

oder Schmiedestahl. Je nach Ausführung oder auch Kundenwunsch 

erfolgt nach dem Abguss eine Spannungsarmglühung. 

MECHANISCHE EIGENSCHAFTEN

Härteschicht K 40-520, 100-x

Kernmaterial, 100-x
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Werkstoff Kolbenschaft
HV HB °SHC LD

K 30-440 400-460 385-445 57-64 664-678

K 30-480
K 40-480 460-500 445-470 64-68 678-711

K 40-520 500-560 470-526 68-74 711-742

OBERFLÄCHENHÄRTE

Kolbengrundwerkstoff

Zugfestigkeit (N/mm2) 160-200

Biegefestigkeit (N/mm2) 250-300

Biegewechselfestigkeit (N/mm2) 70-90

Elastizitätsmodul (kN/mm2) 95-110
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PRODUKTIONS-KAPAZITÄTEN

IRLE ROLLS verfügt über eine eigene Konstruktionsabteilung (Berechnungen u.a. nach FEM – 

Finite Elemente Methode).  

Neben der Zeichnungs- und Auftragsunterlagenerstellung werden folgende Gebiete mit abge-

deckt: laufende technische Unterstützung des Kunden betreffend unserer Produkte, Ausarbeitung 

der technischen Dokumentationen zu unseren Produkten, Forschung & Entwicklung in Zusam-

menarbeit mit dem metallurgischen Labor und Patentüberwachung.

TECHNISCHE BERATUNG UND 
KONSTRUKTIONSUNTERSTÜTZUNG:
technische Unterstützung des Vertriebs, Bauteilauslegung gemäß Kundenforderung, 

Bauteiltragfähigkeits- und Dauerfestigkeitsanalysen, Optimierungen der Bauteile nach 

Kundenwunsch.

KONSTRUKTION

I R L E  R O L L S6

GIESSANLAGEN:
• Statischer Einzel- und Verbundguss

bis zu einem Gießgewicht von 130 t

• 3 horizontale/vertikale

Schleudergussmaschinen

• Vertikale Schleudergussmaschine bis 75 t

Fertiggewicht

SCHMELZANLAGEN:
• 8 Elektroöfen (Induktion), von 3 t bis 30 t

BEARBEITUNG:
• CNC gesteuerte Dreh-, Fräs-, Schleif-,

Bohr- und Auswuchtmaschinen in

12 Bearbeitungshallen

• Kolben mit einem

• 	Fertigdurchmesser bis 1,75 m 

• 	Fertiggewicht bis 70 t

ÄRMEVERGÜTUNGSANLAGEN:
• 17 Wärmebehandlungsöfen



QUALITÄTSMANAGEMENT

IRLE GROUP

Die hohen Anforderungen unserer Kunden an die Werkstoffeigenschaften unserer Produkte 

werden durch Werkstoffprüfer realisiert. Die Standardaufgaben sind kontinuierliche chemische 

Analysen während der Schmelz- und Gießprozesse, laufende Qualitätskontrollen in den einzelnen 

Fertigungsstufen und Beschreibung der metallurgischen Kriterien in den Werkszeugnissen. 
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Die bestehenden Managementsysteme nach ISO 

9001:2008 Qualitätsmanagement, ISO 14001:2009 

Umweltmanagement und ISO 50001:2011 

Energiemanagement werden bei IRLE ROLLS 

angewandt, kontinuierlich angepasst und regelmäßig 

gepflegt.
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Im Rahmen strategischer Entscheidungen und 

marktbedingter Entwicklungen der IRLE GRUPPE  

entstand  zuletzt die Irle Rolls GmbH aus der weltweit 

bekannten IRLE ROLLS mbH.

Die PvS Beteiligungs-GmbH bildet das Dach der 

IRLE GRUPPE

Die Geschäftsführung der IRLE ROLLS GmbH 

gestaltet aktiv strategische Entwicklungen, Orga-

nisationsprinzipien und Geschäftsrichtlinien in 

der jeweiligen Leitung der Tochter- und Verbund-

unternehmen mit.

2001 wurde die SIWACO GmbH gegründet. SIWACO 

ist eine Vertriebsgesellschaft, die sich auf den 

Vertrieb von verschleißarmen Walzen, Walzen-

mänteln und Rohrwerkzeugen spezialisiert hat.

2007 wurde ein Partner-  schaf tsvertrag mit dem 

indischen Unternehmen „Kay Jay Chill Rolls Pvt. Ltd.“ 

abgeschlossen, mit dem Zweck, eine gemeinsame 

Gießerei aufzubauen und zu betreiben. Dafür wurde 

die „IRLE KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd.“ gegründet.

2008 wurden die Firmenge- bäude errichtet, die 

Betriebs- einrichtungen aufgebaut und der operative 

Betrieb der „IRLE KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd.“ auf-

genommen.



IRLE ROLLS GmbH

www.irlerolls.com

SIWACO GmbH

www.siwaco.com

IRLE KAY JAY ROLLS Pvt. Ltd.

www.ikjrolls.com

Ein Unternehmen der 
IRLE GRUPPE

IRLE ROLLS GmbH

Hüttenweg 5 · 57250 Netphen · Germany

phone +49 (0)2737 / 504
email information@irlerolls.com

web  www.irlerolls.com




